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Опросный лист 

Реквизиты предприятия: 
Наименование











Адрес












Телефоны












Факс













Е-mail












Другие сведения











Контактное лицо:
Ф.И.О.












Должность












Телефон для связи










Профиль деятельности предприятия:






















Гальванический цех

Вид строительства (новое, реконструкция, техническое перевооружение, капитальный ремонт):
























__


Тип линии (автоматическая, механизированная, др.):


































Используемые или вновь внедряемые технологические процессы:




























































Последовательность операций технологического процесса (для каждого тех. процесса). По возможности, пожалуйста, приложите маршрутную схему тех. процесса:


























































Годовая программа каждого технологического процесса, м2/год  (м2 обрабатываемой поверхности/год или кг/год):






































Характеристика деталей при обработке насыпью, дм2/кг:



















Объем, занимаемый 1 кг деталей в барабане, дм³/кг:






 Вид, назначение покрытия (защитное, защитно-декоративное, др.):































 Толщина покрытия, мкм. При необходимости получения покрытий с разной толщиной, укажите долю в % от годовой программы:


















































 Вид и способ обработки деталей (подвески, барабаны, колокола):
































 Характеристика деталей при обработке на подвесках (габариты, cложность формы,  масса и др.). По возможности, пожалуйста, приложите эскиз либо чертеж:































 Максимальные размеры деталей, мм:




































 Режим работы (сменность):









 
 Годовой фонд работы оборудования, ч/год:





















 Габариты подвесок, мм.:























 
 Загрузка на одну подвеску, дм2 и/или кг:






















 Расположение позиций  загрузки и выгрузки деталей (с одной стороны линии или с разных сторон, др.):

























 Расположение площадки обслуживания (справа или слева от позиции загрузки деталей):



























 Расположение сборного воздуховода вытяжной вентиляции  (под линией, сбоку):





























 Тип автооператора (портальный, консольный, подвесной с креплением направляющих на «Г» или «П» - образных стойках, к элементам цеха):

































 Допустимые габариты линии (длина, ширина, высота), мм:

































 Способ нагрева ванн (паровой, водяной, электрический):


















 

 Температура воды, пара (входящая/обратная), °С:




















 Материал деталей (марка металла):





















 

 Характер загрязнения деталей (наличие масла (много/мало), полировальных паст, окалины, ржавчины и др.):

























 Размеры помещения, где планируется установить линию(и) (длина, ширина, высота), мм:



























 Необходимость автоматизации управления фильтровальными установками, насосами-дозаторами, ТЭНами и т.д.:






































 Необходимость контроля технологических параметров с выводом на персональный компьютер:












 Другие сведения (пожелания Заказчика):




































 Характеристика, состав тех. процесса:
	Наименование операции

(включая промывки)
	Количество ванн, шт.
	Состав

растворов
	Режим

обработки
	Особые

требования

	
	
	Компоненты
	Концентрация

г/ л
	Темпера-

тура,

°С
	Плотность

тока,

А/дм2
	Напряжение,

В
	Продолжительность,

мин.
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	9

	
	
	
	
	
	
	
	
	


Опросный лист заполнил 





 ( ________________ )

(подпись)
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