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1 Область применения

Настоящие технические условия (далее _ ТУ) распространяются на

опытную партию цельнокатаных колес из ст€Lпи марки 2 по ГОСТ 10791-

2011 с композиционным метапло€шмазным износостоЙким ПОКРЫТИеМ

гребней на основе наноаllм€Lзного хрома (далее - покрытие), иЗГоТОВЛеННЫМ

и нанесенным ООО (РАМ>, для колесных пар грузовых вагонов с

максимаlIьной осевой нагрузкой 2З0,5 кН (23,5 тс), предназначенную для

проведения пробеговых испытаний на испытательном полигоне.

Объем опытной партии колес с покрытием гребня - до 50 шт.

Вся вновь разрабатываемаJI нормативно-техническ€Lя документация на

колеса грузовых вагонов с покрытием гребня должна соответствовать

требованиям настоящих ТУ и обеспечивать их выполнение.

2 Нормативные ссылки

В настоящих ТУ использованы ссылки на следующие стандарты и

документы:

ГОСТ 12.1.005-88 Сиотема стандартов безопасности труда. Общие

санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны

ГОСТ 12.1.007-76 Система стандартов безопасности труда. Вредные

вещества. Классификация и общие требования безопасности

ГОСТ |2.2.00З-9I Система стандартов безопасности труда.

Оборудование производственное. Общие требования безопасности

ГОСТ 12.3.002-20|4 Система стандартов безопасности труда.

Процессы производственные. Общие требования безопасности

ГОСТ 12.З.009-76 Система стандартов безопасности труда. Работы

погрузочно-разгрузочные. Общие требования безопасности

ГОСТ 48З 5-2013 Колесные пары железнодорожных вагонов.

Технические условия
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ГОСТ 9З78-9З Образцы шероховатости поверхности (сравнения).

Общие технические условия.

ГОСТ 10791-201 1 Колеса цельнокатаные. Технические условия

ПР НК В.2-20|З Правила неразрушающего контроля деталей и

составных частей колесных пар вагонов при ремонте. Специальные

требования (утвержден Советом по железнодорожному транспорту

государств-участников Содружества, протокол от 19-20 ноября 20lЗ ГОДа

j\b 57)

РД ВНИИЖТ 27.05.0|-2аП Руководящий документ по ремонту и

техническому обслуживанию колесных пар с буксовыми узлами ГрУЗОВыХ

вагонов магистрutльных железных дорог колеи 1520 (|524 мм) (утвержден

Советом по железнодорожному транспорту государств-участников

Содружества, протокол от 19-20 октября 20|7 годаJф 67).

3 Технические требованпя

3.1 Покрытие наносят на гребни цельнокатаных колес в составе

колесных пар, прошедших обточку ободьев по профилю на специ€rльных

станках. После обточки ободья колес должны иметь ремонтный профиль с

исходной толщиной гребня 30 мм, установленный РД ВНИИЖТ 27,05.0l-

20\7, и параметр шероховатости поверхностей катания и гребней

Rz S 80 мкм.

Запрещается нанесение покрытия при н€}личии на обточенном гребне

колеса черновины. Под черновиной подразумеваются возможные

необработанные участки на боковой поверхности гребня колеса,

оставшиеся после ремонтной обточки.

З.2Перед нанесением покрытия и после него должен проводиться

неразрушающий контроль гребня колеса. В сJryчае выявления

недопустимых дефектов на поверхности гребня нанесение покрытия

запрещается.

З.З Температура поверхности гребня колеса,

нанесению покрытия, должна быть не менее плюс 5ОС.

подвергающейся
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3.4 Контроль основных параметров технологического процесса

нанесения покрытияна гребни колес должен быть автоматизирован.

З.5 Покрытие наносят на поверхность гребня колеса в виде замкнутоЙ

сплошной полосы за один проход (за один оборот колеса). Зона нанесеНия

покрытиrI должна начинаться на расстоянии 7+2 мм от вершины гребНЯ.

Ширина полосы покрытия должна составлять 25*5 мм. Максимальн€l;я

толщина покрытия должна составлять. от 40 до 70 мкм и может

уменьшаться по направлению к краям зоны нанесения покрытия.

3.6 Трещины в слое покрытия не допуск€tются.

3.7 Наплывы или углублениrI полосы покрытиянаповерхности гребня,

превышающие высоту микронеровностей (шероховатости) поверхности,

не допускаются.

3.8 После нанесения покрытия дополнительных операций по

механической обработке поверхности гребня не требуется.,,Щопускается

необходимая подготовка поверхности при проведении неразрушающего

контроля гребней колес.

3.9 О нанесении покрытия на гребни колес каждой колесной пары

производиться запись на электронном или бумажном носителе с ук€ванием

даты нанесения покрытия (число, месяц, год), значений основных

параметров техноJIогического процесса нанесения пощрытия, а также

идентификационных данных колес и колесной пары. ,Щанная информация

должна храниться в недоступном для неуполномоченных лиц и

защищенном от разрушающих воздействий месте в течение 5 лет.

3.10 Послё нанесения покрытия на гребни колес производят их

дополнительную маркировку краской. Отметка в виде буквы <К> должна

наноситься эм€tлью белого цвета с наружной стороны дисков обоих колес

КОЛесноЙ пары на расстоянии 100-150 мм от внутреннего диаметра обода.

Высота отметки должна составлять 145+5 мм, ширина 115*5 мм.

Нанесение отметки на диск колеса возможно только после получениJl
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положительных результатов приемо-сдаточных

колесной пары.

испытаний обоих колес

4 Требования безопасности

4.1 Требования безопасности при нанесении покрытия на гребни

колесных пар устанавливают по стандартам предприятий по безопасносТи

и инструкциям по охране труда в соответствии с системоЙ станДаРТОВ

безопасности труда.

4.2 Безопасность при нанесении покрытиrI на гребни колесных пар

обеспечивают: соответствием производственных процессов

ГОСТ |2.З.002-2014, выбором режимов работы производственного

оборулования ГОСТ |2.2.00З-9|, выбором способов безопасного

производства погрузочно-разгрузочных работ ГОСТ |2.З.009-76,

соблюдением требований санитарной безопасности - ГОСТ |2.|.007-76.

5 Требования охраны окружающей среды

5.1 При нанесении покрытия на гребни колесных пар применяют

технологические операции, но загрязняющие окружаюшщо среду, и

предусматривают комплекс мероприятий с целью ее охраны.

5.2 Санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны -
по ГоСТ 12.1.005-88.

6 Правила приемки и методы контроля

6.1 Щля проверки соответствия колес с покрытием гребня требованиям

настоящих Ту должны проводиться приемосдаточные (пс) и

цериодические испытания (ГР{). tfuI подвергаются гребни колес,

СПеЦи€LПьно выделенноЙ контрольной колесной пары. Щелью ПИ является

ПОДТВеРЖДеНИе деЙствительных значениЙ параметров технологического

ПРОЦеССа нанесения покрытия, указанных в технологической инструкции

На МеТОД нанесения, и соответствия покрытия на гребне колеса

требованиям настоящих ТУ. Перечень контролируемых параметров,

требований и методов испытаний приведен в таблице 1.
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Таблица 1 - Перечень контролируемьж параI\dетров, требований и методов испытаний

6.2 Приемосдаточным испытаниям подвергают каждое колесо с

ПОкрытием гребня до нанесения на него дополнительноЙ маркировки по

п. З.10 настоящих ТУ. В приемо-сдаточных испытаниях участвует

СООТВетствующиЙ персон€Lп предприятия, выполняющего нанесение

покрытия на колеса.

6.3 Периодическим испытаниям подвергают оба колеса контрольной

колесноЙ пары с нанесенным покрытием. При этом для IW| может

отбираться колесн€ш пара, забракованн€ш по толщине ободьев колес.

6.3.1 Периодические испытания в объеме приемосдаточных испытаний

проводят в месте нанесения покрытия на контрольную колесную Пару,

результаты испытаний оформляются протоколом (приложение 1). Щалее

производят вырезку сегментов из колес контрольной колесной пары

(Приложение 2) д* проведения метаJIловедческого исследов ания. Вырезку

сегментов производят механической или г€вовой резкой.
6.3.2 Периодические испытания по п. 3.5 настоящих ТУ проводят в

специ€rлизированной аккредитованной организации. Результаты испытаний

оформляют заключением по форме, установленной в специ€tпизированной

аккредитованной организации.

Контролируемые параметры и
требования

Пункт, содержащий
требования, которые

проверяют при испытаниях
Метод

испытаний
пс пи

Неразрушающий контроль гребня
колеса з.2, з.6 з.2,з.6 6.4

Температура поверхности гребня колеса at
J.J J.J 6.5

Расположение зоны нанесения покрытия 3.5 6.6

Ширина полосы покрытия 3.5 6.6

Максима_пьнаrI толщина слоя покрытия 3.5 6.7

Качество обработки поверхности гребня 3.1 з.7 6.8

Оформление докумеЕтации з.9 3.9 6.9

,Щополнительная маркировка 3.10 6.10
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6.4 Неразрушающий контроль отсутствия трещин в слое покрытия

гребня колеса выполняют методом магнитопорошкового контроля (МtГП()

в соответствии с ПР НК В.2-2013 и другой действующей документацией

на МПК колесных пар грузовых вагонов.

б.5 Измерение температуры поверхности гребня колеса производят в

зоне выкружки (переход от поверхности гребня к поверхности катания)

любым прибором, обеспечивающим измерение температуры в диапазоне

от 0ОС до плюс ЗO'С с точностью не ниже +1ОС.

6.6 Геометрические параметры слоя покрытия определяют на

поперечном макрошлифе (Приложение 3) после травJIения 50ОZ-ным

водным раствором соляной кислоты. .Щопускается применять другие

реактивы при условии получения идентичных результатов травления.

Расположение и ширину полосы покрытия определяют по образующей

гребня линейными средствами измерения.

6.7 Металлографическое исследование толщины слоя покрытия

проводят с помощъю оптического микроскопа на поперечном микрошлифе

(Приложение 4) после травления 47о-ным спиртовым раствором азотной

кислоты. .Щопускается применять другие реактивы при условии пол)л{ения

идентичных результатов травления.

6.8 Внешний вид, качество обработки поверхности гребня проверяют

ВиЗУаJIьно и в сравнении с образцами шероховатости поверхности по

ГОСТ 9З78,93. При обнаружении недопустимых дефектов по п. З.'|

колесн€lJf, пара направляется на обточку со снJIтием слоя покрытия.

. 6.9 ПРоверяют н€L[ичие в электронном и буrчлажном виде записи с

ук€ваниеМ даты нанесения покрытия (число, месяц, ГоД), значений

параметров технологического процесса нанесения покрытия, а также

идентификационных данных колес и колесной пары.

6.10 Качество дополнительной маркировки колес проверяют

визуапьно.
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7 Транспортирование и хранение

7.1 Транспортирование и хранение колесных пар с покрытием гребней

производится в соответствии с требованиями ГОСТ 4835-2013.

8 Указания по эксплуатации

8.1 Эксплуатация колес - в соответствии с нормами, утвержденными

для магистр€Lльных железных дорог.

9 Гарантии

9.1 Организация, осуществляющая изготовление и нанесение

покрытия гребней колес, гарантирует его соответствие требованиям

настоящих ТУ и надежность колес с покрытием в эксплуатации. Под

надёжностью колес с покрытием подразумевается отсутствие в слое

покрытия за BpeMrI эксплуатации недопустимых дефектов (трещин или

выкрашиваний).

9.2 Организация, осуществляющаJI изготовление и нанесение

покрытия гребней колес гарантирует, что не нарушает соответствие колес

требованиям п.п. б.3-6.8, 6.10, 6.|4,6.15, 6.18 ГОСТ 10791-2011.N
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Приложение 1

((_)) 20 г. Название предприятия

IIРОТОКОЛ

проведения периоди!Iеских испытаний

Мы, нижеподписавшиеся

составили настоящии протокол о том, что произведено нанесение

композиционного мет€uIло€Lпмазного покрытия на гребни колес контрольной

КОЛеСной пары Jф_ на установке muп усmановкu, разрабоmчuк. Колесная

пара обточена по профилю . Нанесение покрытия проводилось со

сл едующими параметрами технологического процесса :

Периодические испытания в объеме приемосдаточных испытаний

ПРОВеДены в полном объеме. Контрольная колесн€ш пара соответствует

требованиям ТУ 24. 1 0.80-00 1-0 l 124З2З-202З .

Из каждого колеса J\b левого и Nэ правого

поdпuсu оmвеmсmвенньtх uсполнumелей
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Приложе:ние 2

Схема вырезки сегмента из цельнокатаного колеса

[еченце tеzпенпа

r Раэмеры по обрпзуюutей паёерхноuftц капOнuя.
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Приложение 3

Геометрические параметры покрытия

Приложение 4

Рекомендуемые размеры заготовки для цзготовл ения
поперечного микрошлифа
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